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Schritt 1:

1. Maschine einschalten und Bett entsprechend weit herunterfahren!

2. Maschine ausschalten!

3. Wabengitter entfernen

4. Drehvorrichtung (im Schrank unter dem Folienplotter-PC bei der Textilpresse) in
der Maschine positionieren - parallel zum Gehause, bzw. X-Achse!

5. Vorrichtung mit dem Stecker am Kabel der Y-Achse der Maschine anschliel3en

6. Schiene mit dem Kopf langsam von Hand in die gewUnschte Position bewegen
(das kann sie jetzt nicht mehr allein)

7. Maschine einschalten und beobachten: Rader der Drehvorrichtung mussen sich
nun drehen anstatt dass der Kopf nach vorn oder hinten fahrt.

8. Rundes Werkstuck auf Rollen positionieren. Rechtes Rollenpaar vertikal verstellen
bis AuRenseite des Werkstlicks entlang X-Achse horizontal ('im Wasser') liegt, also
die zu belasernde Stelle des drehenden Stucks immer im Fokus

9. X-Achsenvorrichtung mit Kopf von Hand Uber Werkstuck bewegen: Kopf mus

uber der hochsten Stelle des Werkstlicks stehen

Schritt 2a:

) Zeichnen(Z) | Einstell.(E) Verarbeit.(V) Ansicht{a) Hilfe(H)
n |§| Systemeinstellungen &
= e Dateiparameter S
mm || 0 . =
Tl :rbeﬁsﬂ:jeheu zessl-_
assworteinstellungen
1 a.u.u'.ﬁ . 20
Bilder schraffieren
w Anordnung bzw. Array anzeigen

in RDWorks die Systemeinstellungen 6ffnen...

Schritt 2b:

Haupteinstelungen | Systeminformationen |

[~ Achsen spiegeln
¥ %-Achse spiegeln

Kopfposition
ol e ol Stiftachse:**
LA A
¥ ¥-Achse spiegeln ‘2 8 @

J

I Geschw.Limit Keine Kreis: ¥ Gravur (Scanning), Umkst

2.100
3.100
4.100
6.100
8.100

Durchmesser(... | Geschw. (mm/s Geschw.(mm/s) | Umgeke... | Offsetr,
400.000 0.100 0.000

20.000
25.000
30.000
35.000
40.000

« o] ] L | ¥
HinzuFUganl Léschen | Hinzuﬁ.lganl Entfernen |
1. Kopfposition: empfohlen ist oben links. Je nach Motiv und Position
2. rechts Reverse Intervall / Gravur (Scanning) — aktivieren mit Hakchen
(es muss (!) ein einzelner Eintrag mit 400 / 0.1 / 0.0 vorhanden sein)
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Schritt 2c:

[ T
=
S j 'Ebene Ausgabe |Dabei IEnst. ITest ITrans 4 I >I
[¥ Drehvorrichtung aktivieren
Pulse pro Kreis: | 9665 _ Hife |
Durchmesser{mm): |67.8 Test
[T Materialzufithrung aktivieren
Anzahl: III' Distanz(mm): | 500
™ Auto-Block
Block repay: = I':' 000 ™| Block erzwinge
Angle repay: == IIII 0000
1. im Programm rechts: Reiter Output / Ausgabe — bei activate ***
/Drehvorrichtung aktivieren ein Hakchen
2. sicherstellen dass Pulse pro Kreis / puls per circulation = 9656 !
und Diameter / Durchmesser = 67.8
Schritt 2d:
Ebeneneinstellungen
D | Materialbibliothek |
- ——
Ausgabe: |Ja :
Geschw. (mm/s): |420.0 [™ Standarc
Zublasung: ﬂ
Lasermodus:  |[g : Mehr...

Min Leist. (%) Max Leist. (%)

W 1 I 13.0 13.0 [ Standare
|l 30 I 30

- leqativ gravieren - Granury Scaninker:
I™ Graustufen ausget [ Unabhéngige Ausg.
(l Rampen nutzen

Rampenlinge: I':' mm
*Overstriking:* |Unbearbeitet ﬂ
Gravurmodus: | ¥, beide Richt :

Zeilenabst. (mm): IU-IUDD Mehr...
< | ok | abbrechen |

Far Glas z.B.: Einstellungen fur jeweilige Farbe wie oben. Leistung min 9%, max ca.
15% (je nach Materialeigenschaft)

Schritt 3:
1. X-Achse mit e an gewlnschte Stelle fahren
2. immer schon testen und Simulieren nicht vergessen ;)
3. Motiv lasern, wie gewohnt... viel Spass!
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